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Anlage 1:

Erlauterungsbericht zum Antrag auf Entnehmen von Oberflaichenwasser aus dem Hammerauer
Miihlbach und Einleiten von Abwasser in den Hammerauer Miihlbach

* Im Text vermerkte Zahlen geben die jeweilige Position im Schema Kihl- und Abwasser WW wieder:

1  Werksbrunnen 17 Trennwand Olabscheider
2  Kihlwasserauslauf Hubbalkenofen 18 Ablauf- filter
3  Notablaufleitung Hubbalkenofen 19 Tauchmotorpumpen filteranlage
4 _entzunderung 20 _filteranlage
5  VorstraRe 21 Probenahmeschacht Prozesswasser
WalzstraRe
6 Gr_ohzunder—, ZWisEne - ng 22  Ausleitstelle fiir Bachwasser
Feinzunderabsetzbecken
7  Pumpe fiir Uberschusswasser 23 Tempcore-Becken
8 - Sage 24  Pumpe Tempcore-Becken
9  Zunderabsetzbecken 25 Tempcore-Anlage (Wasserkihlstrecke)
10 Pumpenbecken 1 26 Probenahmeschacht Tempcore-Anlage
1 Ee!:ﬂtiags;f:;réeer;kuhlung (Zwischen- und 27 -erwérmungsanlage_
12 Pumpenbecken 2 28 Hydraulikanlagen Labor 2
13 Zwischenstralle 29 Einleitstelle ,B”
14 FertigstraBe 30 Trennschleifanlage
15 Olabzugseinrichtung (Olskimmer) 31 Schaltanlage
16 Olabscheider 32 Notverbund mit Werksbrunnen
1. Angaben zum Vorhabenstriger

Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG
Max-Aicher-Allee 1+2
83404 Ainring-Hammerau

Ansprechpartner: Frau Katharina Eisl
Herr Dipl.-Ing. (FH) Ingo Glane
Telefon: 08654/487-112
E-Mail: management@annahuette.com
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Beschreibung der Produktionsverhaltnisse und abwasserrelevanten Prozesse (Rohstoffe,
Produkte, Produktionsverfahren, Produktionsmengen, Kapazitidten, Wasserversorgung)
Kurze Produktionsbeschreibung Stahlwerk Annahitte

Das Stahlwerk Annahiitte liegt im Landkreis Berchtesgadener Land an der Landesgrenze zu
Osterreich, ca. 4 km siidwestlich von Freilassing im Gemeindegebiet Ainring. Am Standort in
Hammerau werden Stabstdhle und Gewindestahlprodukte hergestellt.

Produkte der Marke SAH Stabstahl bewdhren sich weltweit in der Automobil-, Werkzeug-
und Kettenindustrie, im Maschinen- und Anlagenbau, in der Agrartechnik und in der
Energiegewinnung. Im Bereich des technischen Ingenieurbaus ist das Stahlwerk Annahiitte
mit Produkten der Marke SAS Systems Weltmarktfiihrer fir warmgewalzten Gewindestahl.
Das Vormaterial (Kntippel) wird per Bahn angeliefert, im Walzwerk in einem Hubbalkenofen
auf ca. 1200°C erwarmt und anschlieBend in einer 22-geriistigen WalzstraRe auf
Durchmesser zwischen @ 12 mm und @ 75 mm ausgewalzt.

Das gewalzte Material wird an der Luft, auf dem sogenannten Kihlbett, abgekiihlt. Bei
ausgewahlten Produkten wird vor der Abkihlung auf dem Kihlbett, durch den Einsatz einer
Woasserklhlstrecke, zusatzlich eine Stahlverglitung durchgeflihrt.

Nach dem Abkiihlen und Schneiden gelangt das Material in eine der Adjustagen, wo es
weiterverarbeitet wird.

SAH Stabstahl wird in den Stabstahladjustagen gegliht, gerichtet, gesagt, gestrahlt, angefast
und auf Oberflachenfehler gepriift. Ein Teil des Stabmaterials wird z.B. durch Drehschélen,
Richtpolieren und Schleifen noch weiterveredelt.

SAS Gewindestahl mit durchgehend schraubbarem Grobgewinde wird in den
Gewindestahladjustagen entweder direkt konfektioniert und fiir den Versand vorbereitet
oder weiteren Behandlungsschritten unterzogen. Ein wichtiger Behandlungsschritt bei
bestimmten Giten ist das Recken und eine daran anschlieBende Glihbehandlung, um
bestimmte Festigkeitswerte zu erreichen.

Entnahme von Wasser aus dem Werksbrunnen und Einleitung in den Hammerauer Mihlbach
. Kiihlung des Hubbalkenofens und E-Maschinenkiihlung (Zwischen- und Fertigstrae)
Das zur Kiihlung des Hubbalkenofens, der Walzmotore, der Walzen und Armaturen
bendtigte Kihlwasser wird einem eigenen Brauchwasserbrunnen (Werksbrunnen) 1
entnommen. Mit einer Tauchmotorpumpe (eine zweite, baugleiche Pumpe befindet
sich im Stand-by-Modus) wird das Grundwasser durch eine Rohrleitung,- zum
Hubbalkenofen geleitet. Dort durchstromt es im geschlossenen Kiihlsystem die Hub-
und Festbalken und wird dabei bis auf -enNéirmt. Dem Kiihlwasser werden
keine Mikrobiozide oder Additive zugegeben. Die fir die Kiihlung des Hubbalkenofens

erforderliche Kiihlwassermenge wird gebildet aus
Frischwasser aus dem Werksbrunnen und rickgefiihrtem Kiihlwasser

aus dem Pumpenbecken 1 10 an der WalzstraRe.

Durch das geschlossene Kiihlsystem wird das Brunnenwasser in keiner Weise
verschmutzt.

Der Auslauf 2 aus dem geschlossenen Ofenkiihlsystem erfolgt in einen offenen
Sammeltrichter und weiter in eine unterflur verlegte Rijcklaufleitung,- Diese
endet im Pumpenbecken 1 10 an der WalzstraBe. Zur Trockenlegung der weiter unten
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aufgefithrten Anlagenteile kann fiir Wartungsarbeiten die Ricklaufleitung,
abgesperrt und das saubere Ofenkiihlwasser {iber eine Notablaufleitung direkt in den
Werksbach 3 eingeleitet werden.
Wie bereits erwdhnt, kann ein Teil des fiir die Kiahlung des Hubbalkenofens
erforderlichen Kihlwassers _ aus dem Pumpenbecken 1 10 heraus
rickgefiihrt und erneut verwendet. Weiter werden dem Pumpenbecken 1 10 etwa
Kiihlwasser entnommen und zur Kithlung von fiinf E-Maschinen im Bereich
der Zwischen- und der FertigstralRe 11 verwendet. Nach der Verwendung wird dieses
Kihlwasser wieder ins Pumpenbecken 1 10 zuriickgefiihrt.
Das (berschiissige Kihlwasser aus dem Pumpenbecken 1 10 Ilauft in das
Pumpenbecken 2 12 (iber und wird von dort fir die Kihlung der Zwischen- und
Fertigstralle weiterverwendet.
. Kiihlung der VorstraBe und [jfjentzunderung
Das Kihlwasser fiir die VorstralRe 5 wird weitestgehend im Kreislauf gefiihrt. Es
werden keine Mikrobiozide oder Additive zugegeben. Das Wasser lauft offen tiber die
Walzen und Fiihrungen in der Walzstrale, kiihlt diese und wird (iber offene
Sammelrinnen in drei hintereinander befindliche Becken, dem
Grobzunderabsetzbecken, dem Zwischenabsetzbecken und dem
Feinzunderabsetzbecken, 6, geleitet. Hier kann sich der anfallende Walzzunder
abscheiden. Der im Grobzunderabsetzbecken anfallende grobe Walzzunder wird
entfernt, der im  Zwischenabsetzbecken und im
Feinzunderabsetzbecken anfallende Feinzunder wird entnommen.
Dem Kreislauf werden durch die _entzunderung 4 Frischwasser
vor dem ersten Walzgeriist der VorstraBe zugefiihrt. Das Wasser fir die
entzunderung ist Teil der Kiihlwassermenge fiir den Hubbalkenofen.
Beim Erreichen eines festgelegten Wasserstandes im Feinzunderabsetzbecken pumpt
die ,,Pumpe fiir Uberschusswasser”, z.T. auch als ,Zunderpumpe” bezeichnet, 7 die
tberschussige Menge Kiithlwasser zum Zunderabsetzbecken 9 an der WalzstraRe und
trifft dort mit dem Kiihlwasser der Zwischen- und FertigstraRe zusammen.
. Kiihlung der [Jjjjjsége
Ebenso wird ein Teil der fir die Kihlung des Hubbalkenofens geférderten
Wassermenge fir die -kijhlung der - Sage sowie flir die Spilung .
8 verwendet. Dabei werden keine Mikrobiozide oder Additive
zugegeben. Die Frischwassermenge hierfiir betréigt_ Das Wasser wird
nach der Verwendung dem Zwischenabsetzbecken 6 zugefiihrt.
. Kiihlung der Zwischen- und Fertigstralle
Das fiir die Kithlung der Zwischen- 13 und Fertigstrale 14 bendétigte Kiuhlwasser,
, wird dem Pumpenbecken 2 12 entnommen. Das Wasser lduft dort offen
tber die Walzen und Rollenflihrungen, kiihlt diese und wird Uber offene Sammelrinnen
in das . Zunderabsetzbecken 9 geleitet. Das
Zunderabsetzbecken, beinhaltet ein
Wasservolumen . Daraus ergibt sich eine Aufenthaltszeit von .
Der im
ablaufenden Wasser mitgefiihrte Walzzunder (Eisenoxid) sinkt auf den Boden des
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an den Hauptanfallstellen
aus dem gesamten Beckenbereich entfernt.

Zunderabsetzbeckens ab und wird

Das iiberschiissige Kiihlwasser aus dem Pumpenbecken 2 12 lduft ebenso in das
Zunderabsetzbecken 9 Gber.

. Abwasserreinigungsanlage
Bei der Kiihlung der Zwischen- und FertigstraRe kdnnen auch abgespiilte
Schmierfettreste aus den Wilzlagern sowie Oltropfen von den Getrieben und den
Hydraulikeinrichtungen mitgerissen werden. Diese Leichtstoffe werden Uber das
Zunderabsetzbecken in den nachfolgenden Olabscheider 16 gefiihrt und kénnen sich
dort an der Oberfliche sammeln. Das

beinhaltet ein Wasservolumen von - bei einer
Wassermenge von ergibt sich eine Aufenthaltszeit von .

Um die Leichtflissigkeitsschicht im Abscheider immer minimal zu halten, ist eine
Olabzugeinrichtung (Olskimmer) 15 im Einsatz.

Das entfernte Ol/Fett wird in einem IBC-
Container zwischengelagert und fachgerecht entsorgt.

Diese Abscheidestufe wird uberprift, - komplett
geleert und gereinigt. Elektrische Storungen des Olskimmers werden am Schaltschrank
angezeigt und kurzfristig vom Instandhaltungspersonal behoben.

Nach dem Olabscheider im Walzwerk wird das Abwasser in einer Scheibenfilteranlage
19, 20 einer chemisch-/mechanischen Reinigung unterzogen. Das Abwasser wird mit
zwei redundanten Tauchmotorpumpen 19 (iber eine Rohrleitung in das Filterbecken
gepumpt.
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filteranlage ist ein Prifschacht (Probenahmeschacht) 21 nachgeschaltet,
welcher den Abschluss der Abwasserreinigungsanlage darstellt. Die weitere
Ablaufleitung ist als Freispiegelleitung ausgebildet und fiihrt zur Einleitstelle ,,B” 29,
wo das Wasser in den Hammerauer Miihlbach eingeleitet wird.

Entnahme von Wasser aus dem Hammerauer Muhlbach und Rickfihrung

] Tempcore-Anlage
Die Gewadsserbenutzung des Hammerauer Miihlbaches dient der Versorgung der
Tempcore-Anlage (Wasserkiihlstrecke) mit Kihlwasser. An der Tempcore-Anlage
werden Stab- und Gewindestdhle im Durchlaufverfahren mit Wasser vergiitet. Das
Wasser hat dabei keinen Kontakt mit anderen Kiihlsystemen. Nach der Verwendung
wird das Kiithlwasser wieder in den Hammerauer Mihlbach riickgefiihrt.
Die Ausleitstelle fiir Bachwasser 22 befindet sich seit 2020 im Bereich des neugebauten

Woasserkraftwerkes Stahlwerk Annahiitte 2 (SAH 2)._
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om Beckenauslauf wird das

Wasser zur Sammelaufbereitung und weiter zur Einleitstelle ,,B“ 29 gefiihrt.

Dabei wird das Kiihlwasser thermisch beaufschlagt. Das Kiihlwasser bleibt absolut 6l-
und fettfrei, kann jedoch mit geringen Walzzunderteilen (Eisenoxyde) aus dem
Kihlprozess belastet sein. Durch das grofe Volumen des Beckens sinken die
Schwebstoffe auf den Boden ab und werden- entfernt.
Notwassereinspeisung zum Hubbalkenofen

Um den Hubbalkenofen, bei einem nicht auszuschlieRenden Ausfall der
Werksbrunnenanlage 1, weiter mit Kiihlwasser versorgen und kontrolliert
herunterzufahren zu konnen, werden bei Bedarf_ Bachwasser aus de
Betonrohrkanal, -, Uber einen Schieber und eine Rohrleitung,-, ins
Pumpenbecken 2 12 an der WalzstralRe geleitet. Der Einlauf in das Becken erfolgt Gber
einen Flachschieber.

Das Notwasser wird iber die Abwasserreinigungsanlage im Walzwerk gefiihrt und bei
der Einleitstelle ,,B” 29 in den Mihlbach eingeleitet. Seit der Erteilung der Erlaubnis
_ musste die Notwassereinspeisung
noch nie aktiviert werden.

Als zusatzliche Praventivmalnahme wurde 2023 ein Notstromaggregat im Bereich des
Kniippelplatzes installiert. Damit kann die Werksbrunnenanlage auch im Falle eines
Stromausfalls auf dem Werksgelande weiter betrieben werden. Eine
Notwassereinspeisung zum Hubbalkenofen kdme lediglich zum Tragen, wenn auch die
neu geschaffene Riickfallebene nicht mehr wirksam ware.

Entnahme von Wasser aus dem Au-Brunnen und Einleitung in den Hammerauer Muhlbach

Olabscheider Waschplatz

Das Walzwerk verfligt iber einen Waschplatz, an welchem Anlagenkomponenten im
Rahmen von Wartungsarbeiten mittels eines Heifwasserhochdruckreinigers von
Altfetten befreit werden. Das kontaminierte Wasser wird zundchst mit einem
Olabscheider (vor)gereinigt, ehe es dem Zunderabsetzbecken 9 zugefiihrt wird. Vom
Zunderabsetzbecken aus wird es der oben beschriebenen Abwasserreinigungsanlage
15, 16, 19, 20 zugefiihrt, wo es allen weiteren Reinigungsschritten unterzogen wird.
Trennschleifanlage Kiihlbett

Nach dem Walzen werden die Stab- und Gewindestdhle an der Luft, auf dem
sogenannten Kiihlbett, abgekiihlt. Vor der Verladung und dem Weitertransport in die
Adjustagen wird das Material im Walzwerk auf die gewiinschte Linge gek(]rzt.-
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Fiir den Betrieb der Trennschleifanlage 30 werden_ Kiihlwasser benotigt.
Dieses Kiihlwasser wird dem Au-Brunnen entnommen und nach der Verwendung dem
Hammerauer Miihlbach zugefiihrt. Es wird dabei thermisch beaufschlagt, bleibt jedoch
absolut 61- und fettfrei, da es mit keinen offenen Kontaktflachen in Beriihrung kommt.
Indirekte Kiithlung Schaltanlage WW

Fir die Klimatisierung der Schaltraume im Walzwerk 31 wurde im vergangenen Jahr
ein Kiihlkonzept erstellt. Das Konzept beinhaltet eine Kéltemaschine_

An Hitzetagen ist die Kihlleistung der Kaltemaschine jedoch nicht ausreichend. In
diesem Fall ist es erforderlich, zusatzlich Brunnenwasser fiir die Speisung des Kilte-
Kreislaufes zu nutzen.

Fiir den Betrieb der indirekten Kiihlung werden _ Kiihlwasser bendétigt.
Dieses Kiihlwasser wird dem Au-Brunnen entnommen und nach der Verwendung dem
Hammerauer Mihlbach zugefiihrt. Es wird dabei thermisch beaufschlagt, bleibt jedoch
absolut 61- und fettfrei, da es mit keinen offenen Kontaktflachen in Beriihrung kommt.
Notwassereinspeisung zum Hubbalkenofen

Zur weiteren Absicherung der Tragrohre im Hubbalkenofen wahrend des Betriebs und
bei einem Ausfall der Werksbrunnenanlage (Brauchwasser) besteht eine
Notverbindung 32 mit der Au-Brunnenanlage (Trinkwasser). Die Leitungsverbindung
ist durch einen Revisionsschacht an der Verbindungsstelle zuganglich und mehrfach
gesichert.

Die Au-Brunnenanlage hat eine vom Walzwerk unabhdngige Stromversorgung. Um bei
einem nicht auszuschlieBenden Totalausfall der Wasserversorgung aus dem
Walzwerkbereich eine Notkiihlung des Walzwerkofens aufrechtzuerhalten, ist diese
Verbindung aus betriebstechnischen Griinden unbedingt erforderlich.

Kiihlung einer erwarmungsanlage
Zur Kihlung einer erwdrmungsanlage 27 in der Adjustage 2 wird

ein geschlossener Wasser-Wasser-Warmetauscher (Plattenwarmetauscher aus
Edelstahl) bedarfsabhangig iber ein Thermostatventil mit Kiihlwasser versorgt. Das
Wasser wird dabei nicht verunreinigt, sondern lediglich thermisch beaufschlagt. Das
anfallende Abwasser wird tber den Regenwasserkanal bei der Einleitstelle ,B” 29 in
den Hammerauer Miihlbach eingeleitet.
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. Kiihlung einer Zugpriifmaschine
Zwei zu einer Zugprifmaschine zugehdrige Hydraulikanlagen im Labor 2 28 sind mit
jeweils einem _kUhIer ausgeristet. Diese werden

bedarfsabhangig tiber ein Thermostatventil mit Kiihlwasser versorgt.

Das anfallende
Kihlwasser wird lber den Regenwasserkanal bei der Einleitstelle ,,B“ 29 in den
Hammerauer Mihlbach eingeleitet.

Einleitung von Oberflichenwasser in den Hammerauer Miihlbach

Ein Teil des Oberflachenwassers im stdlichen Werksbereich wird bei der Einleitstelle ,B” in
den Hammerauer Mihlbach eingeleitet. Das Einleiten von Oberflichenwasser im
Allgemeinen ist nicht Bestandteil dieses Antrags, bzw. erfolgt diesbeziiglich keine Anderung.
Die Bescheide Az. 340.7-632-4 (intern

Az.340.1-632-4 (intern:
, Az. 322.2-6421.08 (intern sind weiterhin wirksam. Die

Entwasserungsplane des Werksgelandes sind Bestandteil der Antragsunterlagen eben
genannter Bescheide.

Zusammenfassung der Vorsorgemalnahmen und _ Sicherheitseinrichtungen  zur
Abwasserbehandlungsanlage

Die Hydraulikstationen und Getriebeschmieranlagen des Walzwerkes werden in
kontinuierlicher, - Kontrolle und Wartung vor Leckagen gesichert. Austritt von
Hydraulikélen ist nur durch Stabausbruch bei einer moglichen Walzstérung und damit
verbundener Leitungsverletzung moglich. Eingebaute Druck- und Niveauwachter schalten in
solchen Fallen _ die jeweils betroffene Station und die WalzstralRe
automatisch ab und minimieren dadurch die Kiihlwasserverschmutzung.

Im Olabscheiderbecken ist zum kontinuierlichen Entfernen des abgeschiedenen Olfilmes ein
Olskimmer eingebaut. Das abgeskimmte Ol wird in einem gesicherten Behilter bis zur
Entsorgung zwischengelagert.

Ein Gewdsserschutzbeauftragter ist bestellt. Der Bereich Umweltmanagement koordiniert
und kontrolliert alle Uberwachungstitigkeiten und die Bestimmungen der

Eigenliberwachungsverordnung.
Im Wesentlichen sind dies:

. Fiihren eines Betriebstagebuches;

. Tagliche Entnahme einer Wasserprobe am Probenahmeschacht der Abwasseranlage
mit augenscheinlicher Prifung auf Auffalligkeiten und Beprobung auf den Parameter
Eisen;

. 2x monatliche Entnahme einer Wasserprobe am Probenahmeschacht der

Abwasseranlage durch ein externen Probennehmer mit Bestimmung der Parameter
pH-Wert, Abf. Stoffe, CSB sowie der anorganischen Bestandteile Chrom, Nickel, Zink
und Eisen durch ein externes Priiflabor. Zusitzlich monatliche Bestimmung des
Kohlenwasserstoff-Indexes durch das externe Priiflabor;
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. Monatliche Entnahme einer Wasserprobe am Probenahmeschacht der Tempcore-
Anlage durch ein externen Probennehmer mit Bestimmung des Parameters Abf. Stoffe
sowie des anorganischen Bestandteils Eisen durch ein externes Priflabor;

. Erfassen der anfallenden Zundermenge und der abgeskimmten Olmenge;

] Erstellen eines Abwasserjahresberichtes und Vorlage bei der Behorde.

Zusammenfassung der Einleitungen in den Hammerauer Miihlbach
An der Einleitstelle ,B” 29 wird (Ab-)Wasser

. aus der Abwasserreinigungsanlage des Walzwerks 15-21,
. aus dem Ablauf der Tempcore-Anlage 23-26,
. aus der Miihlbachableitung, welches (iberschiissig ist,

+  welches zur Kiiung de/erwarmungsaniage I

verwendet wurde,

. welches zur Kiihlung der Zugpriifmaschine im Labor 2 28 verwendet wurde sowie
. aus Dach- und StraBRenentwdasserungen
eingeleitet.

Vor der Einleitstelle ,B“ wurde eine kontinuierliche Temperaturmessung installiert. Die
gemessenen Daten werden in einer Software erfasst und dokumentiert.

Erginzende Hinweise

. Alle verwendeten Kiihlwdsser werden wie gewonnen verwendet und nicht in
irgendeiner Weise vorbehandelt oder aufbereitet.
. Die Einleitstelle ,B” miindet im Bereich der ehemaligen StraRenbriicke an der

Adjustage 3 in den Hammerauer Miihlbach. Der Hammerauer Miihlbach wurde 2020
im Zuge der Errichtung des Wasserkraftwerkes SAH 2 verrohrt. Er verlduft nun
unterirdisch durch das Werksgelande und tritt erst wieder auRerhalb des Werkszauns
ans Tageslicht. Die Einleitstelle ,B“ wurde nicht verlegt, ist jedoch durch die
Verrohrung nicht mehr zuganglich.

Umgang mit Niederschlagswasser

Neben dem im Abschnitt 1.a Beschreibung der Produktionsverhiltnisse und

abwasserrelevanten Prozesse (Rohstoffe, Produkte, Produktionsverfahren,

Produktionsmengen, Kapazititen, Wasserversorgung) erwdhnten Umgang mit

Niederschlagswasser treffen weiterhin die Bescheide _ Az. 340.7-632-4
,Az.340.1-632-4 (intern:

, Az. 322.2-6421.08 {intern-

zu. Diese sind nicht Gegenstand dieses Antrages. Die Entwasserungsplane des

Werksgeldndes sind Bestandteil der Antragsunterlagen eben genannter Bescheide.

Historie der Abwasserbehandlung

Die Abwasserreinigungsanlage wurde in den vergangenen Jahren stetig optimiert und

weiterentwickelt. Sie entspricht dem Stand der Technik.

Hervorzuheben ist dabei die Installation der_filteranlage_ Die

Wirksamkeit der Abwasserbehandlung wird durch die regelméaRigen Uberpriifungen durch
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ein externes Labor gewahrleistet. Den Abwasserberichten der vergangenen Jahre kann
entnommen werden, dass sich die Qualitit des Abwassers auf einem hohen Niveau
eingependelt hat.

Zweck des Vorhabens

Die Entnahme von Oberflachenwasser aus dem Hammerauer Miihlbach sowie das Einleiten von

Abwasser in den Hammerauer Miihlbach sind grundlegende Voraussetzungen fiir den Betrieb der

Stahlwerk Annahlitte Max Aicher GmbH & Co. KG am Standort Hammerau. Das aus dem

Hammerauer Mihlbach entnommene Oberflaichenwasser wird fiir die Verglitung bestimmter

Produktgruppen bendgtigt. Fiir die Produktion von warmgewalzten Stab- und Gewindestdhlen

missen verschiedene Maschinen und Anlagen mit Kiihlwasser versorgt werden. Das Kiihlwasser

wird durchlauft, nachdem es an offenen Kontaktflichen verunreinigt wurde, die

Abwasserreinigungsanlage und wird in den Hammerauer Miihlbach eingeleitet.

Bestehende Verhéltnisse

a. Hydrologische Daten (Einzugsgebiet, Hauptwerte der Wasserstinde und Abfliisse,
Wasserbeschaffenheit)
Das Wasser fiir die Kihlung des Hubbalkenofens und der E-Maschinenkiihlung (Zwischen-
und FertigstrafRe), fiir die Kiihlung der Vorstral3e un-entzunderung sowie fir die
Kihlung der Zwischen- und FertigstraRe wird dem Werksbrunnen entnommen. Das Zutage
fordern von Grundwasser wird im Bescheid des LRA BGL_ Az. 340.7-
642-2 (intern -) behandelt und ist nicht Gegenstand dieses Antrages.
Das Wasser fiir die Trennschleifanlage-Kihlbett, fir die indirekte Kithlung der Schaltanlage,
flir eine Notwassereinspeisung zum Hubbalkenofen, flir den Betrieb des Waschplatzes sowie
flir die Kiihlung einer -emérmungsanlage _ und einer Zugpriifmaschine
wird dem Au-Brunnen entnommen. Das Zutage fordern von Grundwasser wird im Bescheid
des LRA BGL_ (interr- behandelt und ist nicht Gegenstand dieses
Antrages.
Das Wasser flir den Betrieb der Tempcore-Anlage sowie fiir eine Notwassereinspeisung zum
Hubbalkenofen wird dem Hammerauer Mihlbach im Bereich des Wasserkraftwerkes SAH 2
entnommen. Der Hammerauer Mihlbach wird am Hammerauer Drei-Stufenwehr in Ainring
auf 438 m (. NN an km 7,2 aus der Saalach ausgeleitet. Etwa 500 m unterhalb des Drei-
Stufenwehrs befinden sich die Wasserkraftwerke SAH 1 und SAH 2 sowie das
Entnahmebauwerk, an dem das Wasser fiir den Betrieb der Tempcore-Anlage ausgeleitet
wird.
Mit dem aus dem Wasserkraftwerk SAH 2 abflieRenden Wasser (konstant 4,9 m3/s) wird der
Hammerauer Mihlbach gespeist. Das lber das Entnahmebauwerk entnommene Wasser

wird im Walzwerk bei bestimmten Produktgruppen zur Verglitung von

Stahlen verwendet bzw. fiir die Notwassereinspeisung des Hubbalkenofens vorgehalten. Das
restliche Wasser wird iiber das Wasserkraftwerk SAH 1 wieder der Saalach zugefiihrt. Je nach
Wassermenge stehen hierfir bis zu drei Turbinen zur Verfiigung.
Die Saalach ist ein 105,5 km langer linker Zufluss der Salzach in den 6sterreichischen Landern
Tirol, Salzburg und im deutschen Freistaat Bayern. Das Einzugsgebiet der Saalach ist
1161,4 km? groR. Die Saalach miindet am Saalachspitz bei Salzburg/Freilassing in die Salzach.

b. Ausgangswerte fiir die Bemessung der Abwasserbehandlungsanlage und den
hydraulischen Nachweis, Bemessungsdaten (Abwassermenge, Kennwerte, Abmessungen,
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Volumina der Becken/Teiche/Reaktoren, Oberflichen, Raum- und Schlammbelastungen,
Abwasserstrome, TS-Gehalt, Beschaffenheit des Abwassers am Ablauf, Eliminationsraten
der einzelnen Stufen)

Die Abwasserreinigungsanlage wurde anhand der vorherrschenden Verunreinigungen des
Abwassers konzeptioniert und ausgelegt.

Bei der_entzunderung sowie bei der Kilhlung der Zwischen- und Fertigstralle wird
das Wasser mit Zunderpartikeln beaufschlagt. Das Wasser am Ablauf der
entzunderung durchlduft zunachst das Grobzunder-, das Zwischen- sowie das
Feinzunderabsetzbecken, in welchen sich der schwerere Zunder am Beckenboden sammelt.
Anschliefend wird es in das Zunderabsetzbecken gepumpt. Das Wasser, das fiir die Kiihlung
der Zwischen- und FertigstralBe verwendet wird, gelangt ebenso in das Zunderabsetzbecken.

Der im ablaufenden
Wasser mitgeflihrte Walzzunder (Eisenoxid) sinkt auf den Boden des Zunderabsetzbeckens
ab und wird _an den Hauptanfallstelie_
aus dem gesamten Beckenbereich entfernt. Aufgrund der unterschiedlichen
Verteilung des Zunders im Absetzbecken ist eine Schlammspiegelkontrolle und eine
Sichttiefenbestimmung nicht zweckmaBig und wird folglich nicht durchgefiihrt.

Bei der Kiihlung der Zwischen- und Fertigstralle konnen auch abgespiilte Schmierfettreste
aus den Wailzlagern sowie Oltropfen von den Getrieben und den Hydraulikeinrichtungen
mitgerissen werden. Diese Leichtstoffe werden (ber das Zunderabsetzbecken in den
nachfolgenden Olabscheider gefiihrt und kénnen sich dort an der Oberfliche sammeln.

Um die Leichtfliissigkeitsschicht im Abscheider immer minimal zu halten, ist eine
Olabzugeinrichtung (Olskimmer) Einsatz.

Das entfernte Ol/Fett wird in einem IBC-Container
zwischengelagert und fachgerecht entsorgt.
Diese Abscheidestufe wird tberprift, komplett geleert
und gereinigt. Elektrische Stérungen des Olskimmers werden am Schaltschrank optisch
angezeigt und kurzfristig vom Instandhaltungspersonal behoben.

Nach dem Olabscheider im Walzwerk wird das Abwasser in einer-filteranlage einer

chemisch-/mechanischen Reinigung unterzogen. ||| GG
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Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG

kute Stérungen der Anlage werden mittels Warnleuchte angezeigt.

filteranlage ist ein Prifschacht (Probenahmeschacht) nachgeschaltet, welcher
den Abschluss der Abwasserreinigungsanlage darstellt. Die weitere Ablaufleitung ist als
Freispiegelleitung ausgebildet und fiihrt zur Einleitstelle ,B”, wo das Wasser in den
Hammerauer Mihlbach eingeleitet wird.

C. Liste abwasserrelevanter Stoffe aus der Produktion nach Abwasserkataster nach Anlage 2
AbwV (Reinigungsmittel, Konditionierungsmittel, etc.)

Neben den explizit in den Antragsunterlagen genannten Stoffen sind uns keine weiteren
abwasserrelevanten Stoffe bekannt, welche in einen Bezug zum Antragsgegenstand zu
setzen sind. Ein Abwasserkataster wird derzeit von SAH nicht geflihrt.

d. Angaben zum einschlagigen Anhang der AbwV
Fir die Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG ist Anhang 29 Eisen- und
Stahlerzeugung der AbwV zutreffend. Der Betrieb ist dem Anwendungsbereich 6 Strangguss,
Warmumformung zuzuordnen.

e. Beschreibung der Abwasserbehandlung: Herkunft des Abwassers, unterschiedliche
Teilstrome (hochbelastete, schwachbelastete Abwisser, Kondensate, Kiihlwasser,
Niederschlagswasser, Sperrwasser), Sammlung und Behandlung der einzelnen
Abwasserstrome, Belastung des unbehandelten Abwassers, Lauf des Abwassers,
vorhandene Mess- und Kontrolleinrichtungen, der Abwasserbehandlung eingesetzte Stoffe,
Probenahme, Durchfiihrung der Eigeniiberwachung, ... (Abwasserkataster nach Anlage 2

AbwV)
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Bei SAH liegen verschiedene Teilstrome vor. Die Abwasserbehandlung der Teilstrome
orientiert sich dabei an der Belastung des jeweiligen Abwassers.

Das Wasser, das dem Werksbrunnen entnommen wird und fiir die Kihlung des
Hubbalkenofens sowie von Maschinen und Gerdtschaften entlang der WalzstraRBe verwendet
wird, wird im Zuge dessen mit Zunder, Schmierfett- und Olresten beaufschlagt. Bevor es an
der Einleitstelle ,B” in den Hammerauer Miihlbach abgeleitet wird, durchladuft es die unter
Punkt b beschriebene Abwasserbehandlungsanlage.

Der Werksbrunnen férdert auch auRerhalb der Produktionszeiten Wasser. Ein Abschalten der
Brunnenpumpe erfolgt nur bei langer andauernden Reparaturarbeiten, wie etwa dem
Sommerstillstand. Grund hierfiir ist die hohe Komplexitdt des Ablassens und des erneuten
Befiillens der Kiihlwasserleitungen des Hubbalkenofens. Im Winterstillstand ist ein Betrieb
des Werksbrunnens in der Regel erforderlich (Frostschutz). Das Wasser, das auBerhalb der
Produktionszeiten gefordert wird, wird nicht mit Walzzunder und Schmierfetten
beaufschlagt und ist daher nicht als Abwasser zu deklarieren.

Das Wasser, das dem Hammerauer Mihlbach fiir den Betrieb der Tempcore-Anlage
entnommen wird, wird thermisch beaufschlagt. Das Kiihlwasser bleibt absolut 6l- und fettfrei,
kann jedoch mit geringen Walzzunderteilen (Eisenoxyde) aus dem Kiihlprozess belastet sein.
Durch das groRe Volumen des Beckens sinken die Schwebstoffe auf den Boden ab und
werden- entfernt.

Das fiir die Kiihlung der Trennschleifanlage und fiir die Kithlung der Schaltanlage verwendete
Kihlwasser aus dem Au-Brunnen wird thermisch beaufschlagt, bleibt jedoch absolut 6l- und
fettfrei, da es mit keinen offenen Kontaktflachen in Beriihrung kommt. Ebenso das Wasser,
das fir die Kiihlung der_ und der Zugprifmaschine im Labor 2
verwendet wird.

Am Ablauf der Abwasserbehandlungsanlage sowie am Ablauf der Tempcore-Anlage befindet
sich ein Probenahmeschacht.

Die Eigentiberwachung der Abwasserbehandlungsanlage ist aktuell wie folgt organisiert:

| Parameter Intervall / Verfahren
Abwasseranfall Wasserzahler auf der Frischwasserseite
Eisen Taglich
pH-Wert 2 x monatlich
CcsB 2 x monatlich
Abf. Stoffe 2 x monatlich
Chrom 2 x monatlich
Nickel 2 x monatlich
Zink 2 x monatlich
Kohlenwasserstoffe Monatlich
2 x jahrlich 1 h, 2 hund 3 h nach
Eisen Produktionsstillstand und Abschaltung der
Scheibenfilteranlage
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Die Produktionszeit (,Ampelsteuerung” der WalzstralRe) sowie die Pumpenlaufzeiten der
Zulaufpumpen zur Scheibenfilteranlage werden zur Dokumentation der Nachlaufzeiten der
Scheibenfilteranlage werden in einer Software erfasst und gespeichert.

Dle Eigenuberwachung der Wasserkihlstrecke ist aktuell wie folgt organisiert:
Parameter Intervall / Verfahren
Messung Uber die Volumenstrommessung
an der Oberflaichenwasserentnahmestelle,
Aufzeichnung des téglichen und
wochentlichen Abwasservolumenstroms
Eisen, pH-Wert, Abf. Stoffe | 1xjeKampagne, max.2 x monatlich |
Die Volumenstrommessung an der Oberflichenwasserentnahmestelle wird in einer Software
erfasst und gespeichert.
Gewadsserbenutzungen, Bezeichnung und Lage der Einleitstelle (Flusskilometer,
Flurnummer)
An der Einleitstelle ,,B” wird (Ab-)Wasser
. aus der Abwasserreinigungsanlage des Walzwerks,
. aus dem Ablauf der Tempcore-Anlage,
. aus der Miihlbachableitung, welches liberschiissig ist,
. welches zur Kiihlung der -erw'airmungsanlage _
verwendet wurde,
. welches zur Kiihlung der Zugprifmaschine im Labor 2 verwendet wurde sowie
. aus Dach- und StraBenentwdésserungen
in den Hammerauer Mihlbach eingeleitet.

Abwasseranfall

Die Einleitstelle ,,.B“ befindet sich auf dem Werksgeldande der Stahlwerk Annahiitte Max
Aicher GmbH & Co. KG im Bereich der ehemaligen StraBenbriicke an der Adjustage 3,
Flurnummer 1739/2 (47° 47 40°“ N, 12° 57’ 10" O). Der Hammerauer Mihlbach wurde 2020
im Zuge der Errichtung des Wasserkraftwerkes SAH 2 verrohrt. Er verlauft nun unterirdisch
durch das Werksgeldnde und tritt erst wieder auRerhalb des Werkszauns ans Tageslicht. Die
Einleitstelle ,B” wurde nicht verlegt, ist jedoch durch die Verrohrung nicht mehr zugénglich.

Das Abwasser der Trennschleifanlage und der Kithlung der Schaltanlage wird im Bereich des
Sozialgebdudes in den Hammerauer Miihlbach eingeleitet Flurnummer 1739/2
(47°47°34""N, 12° 56 58" 0).
4. Lage des Vorhabens
Die Entnahme von Oberflichenwasser aus dem Hammerauer Miuhlbach erfolgt auf dem
Betriebsgelande des Wasserkraftwerkes SAH 2, welches siidlich an das Betriebsgelande der
Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG angrenzt.
Die Einleitung von Kihlwasser ohne Verunreinigungen, welches fiir die indirekte Kiihlung der
Trennschleifanlage und fiir die indirekte Kithlung der Schaltanlage verwendet wird, erfolgt auf dem
Betriebsgelande der Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG im Bereich westlich des
Sozialgebaudes.
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Die Einleitung des (Ab-)Wassers vom Ablauf der Abwasserreinigungsanlage, vom Ablauf der
Tempcore-Anlage, aus der Miihlbachableitung (welches {iberschiissig ist), welches zur Kiihlung der

erwérmungsanlage_ verwendet wurde, welches zur Kiihlung

der Zugpriifmaschine im Labor 2 verwendet wurde sowie aus Dach- und StraBenentwésserungen
erfolgt an der Einleitstelle ,B“ auf dem Betriebsgelande der Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH
& Co. KG im Bereich der ehemaligen StralRenbriicke an der Adjustage 3.

5. Art und Umfang des Vorhabens

a. Gewadhlite Losung, Alternativen
Die Losung wurde anhand der bestehenden Bauwerke und Infrastruktur ausgewahlt. Es
konnten keine wirtschaftlichen Alternativen identifiziert werden.

b. Konstruktive Gestaltung der baulichen Anlagen
Auf die jeweilige konstruktive Gestaltung der baulichen Anlage wird im Detail in den
Prozessbeschreibungen unter Punkt 1.a eingegangen.

[ Art und Leistung der Betriebseinrichtungen
Aus dem Werksbrunnen werde_ entnommen. Dieses Wasser wird
flir die Kiihlung des Hubbalkenofens sowie flir weitere Maschinen und Anlagen im Walzwerk
verwendet, ehe es gereinigt und in den Hammerauer Miihlbach abgeleitet wird.

Aus dem Hammerauer Miihlbach werden entnommen.

d. beabsichtigte Betriebsweisen (eingesetzte Stoffe, Abwasser- und Schlammbeseitigung,
Angaben 2ur Schlammbehandlung (Umgang, Verbleib, v} integrierte
VermeidungsmaRnahmen)

Alle verwendeten Kithlwdsser werden wie gewonnen verwendet und nicht in irgendeiner
Weise vorbehandelt oder aufbereitet.

e. weitere Angaben analog zu der bestehenden Anlage
Aktuell befindet sich bei SAH das Projekt ,neuer Hubbalkenofen” in der Umsetzung.
Projektabschluss ist Ende 2024 geplant.

Chronologisch betrachtet wird zunachst der neue Hubbalkenofen aufgebaut, ehe er an die
bestehende WalzstralRe angeschlossen und der bestehende Hubbalkenofen riickgebaut wird.
Dies hat zur Folge, dass sich der neue Ofen nicht an der gleichen Position befinden wird.
Folglich kann sich im Zuge des Umschlusses das Schema Kiihl- und Abwasser WW noch leicht
andern, prinzipiell andert sich an der bestehenden Betriebsweise jedoch nichts.
6. Fachbeitrag zur Wasserrahmenrichtlinie/Gewisserokologisches Gutachten
a. Angaben des Zustands der beriihrten Wasserkorper

Datenquelle: Auswertung der im Jahr 2016 an den LUB Stationen nach der 39. BImSchV
gemessenen Konzentrationen des Bayerischen Landesamtes fiir Umwelt; Europdische
Wasserrahmenrichtlinie (WRRL); Kartenienst Gewdsserbewirtschaftung Bayern - Bayerisches
Landesamt fiir Umwelt, Nationaler Gewésserbewirtschaftungsplan Osterreich
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. Stahlwerk Annahitte Max Aicher GmbH & Co. KG

Im Untersuchungsraum wurde im deutschen Teil die Saalach im Rahmend der Umsetzung
der WRRL als Flusswasserkorper bewertet.

Bewertungsergebnisse der Saalach:

. Okologischer Zustand: maRig

. Chemischer Zustand: nicht gut

Die Erreichung des Umweltziels des guten Okologischen Zustands wird fiir die Saalach
voraussichtlich 2033 erreicht, die Zielerreichung des guten chemischen Zustands
voraussichtlich nach 2045 erwartet.
Auswirkungen des Vorhabens, insbesondere auf
. Die Hauptwerte der beeinflussten Gewasser
Gering bis sehr gering.
Die Summe aller Abwasservolumenstrome, die von SAH in den Hammerauer Miihlbach
eingeleitet werden, betragt
Der Hammerauer Mihlbach fiihrt konstant 4.900 I/s (geregelt liber Wasserkraftwerk
SAH 2).
Folglich betragt der maximale, theoretische Anteil aller Abwasservolumenstréme von
SAH im Verhaltnis zur Gesamtwassermenge des Hammerauer Mihlbaches

Durch die Aufzeichnungen unserer Ultraschall-Durchflussmessung konnte fiir
den Betrieb der Wasserkiihlstrecke im Jahr 2022 eine jahrliche Entnahme an
Oberflachenwasser von ermittelt werden. Daraus resultiert ein
durchschnittlicher Volumenstrom
Daher liegt der tatsachliche Anteil des Abwasservolumenstroms von SAH im Verhaltnis
zur Gesamtwassermenge des Hammerauer Mihlbaches selbst bei konservativer
Betrachtung_

Im weiteren Verlauf miindet der Hammerauer Mihlbach wieder in die Saalach, welche
deutlich mehr Wasser fordert. Daher ist von geringen bis sehr geringen Auswirkungen
des Vorhabens auf die beeinflussten Gewasser auszugehen.

. Das Abflussgeschehen
Der Hammerauer Mihlbach fiihrt konstant 4.900 I/s (geregelt liber Wasserkraftwerk
SAH 2). Daher ist von sehr geringen Auswirkungen des Vorhabens auf das
Abflussgeschehen auszugehen.

. Die Gewdssereigenschaften und den &kologischen und chemischen Zustand des

Oberflachenwasserkorpers (Zielerreichungsgebot, Verschlechterungsverbot)
Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten werden bei SAH strukturiert geplant und
durchgefiihrt. Sich anklindigende Mingel werden dadurch in der Regel bereits
friihzeitig erkannt und behoben.
Zusatzlich verfligt SAH Gber eine engmaschige Eigenlberwachung der eingeleiteten
Abwasservolumenstréme. Sollten sich hier Indikatoren zeigen, die fiir einen nicht
ordnungsgemdRfen Betrieb der Abwasserreinigungsanlage sprechen, werden
zusatzlich anlassbezogene Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten durchgefiihrt.

. Bestehende Gewasserbenutzungen
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Die gehobene Erlaubnis zur Entnahme von Oberflachenwasser aus dem Hammerauer
Miihlbach und zum Einleiten von Abwasser in den Hammerauer Miihlbach ist befristet
Mit vorliegendem Antrag wird die gehobene Erlaubnis fiir den

befristeten Bescheid neu beantragt. Daher ergeben sich abschlieBend keine
Auswirkungen auf bestehende Gewasserbenutzungen.

. Gewisserdkologie
Die Gewasserokologischen Auswirkungen des Vorhabens sind als gering bis sehr gering
einzustufen.

. Die Umsetzung der MaRnahmenprogramme nach § 82 des Wasserhaushaltsgesetzes
(WHG)
Bei SAH sind keinen MaBnahmen definiert, welche einen Bezug zum
MalRnahmenprogramm des Flusseinzugsgebietes haben.

7. Auswirkungen auf

Natur und Landschaft, Landwirtschaft, Wald- und Forstwirtschaft und Fischerei, Schutzgut
Tiere und Pflanzen; FFH-Vertraglichkeitsstudie/Vorpriifung (Umfang mit
Naturschutzbehdrde abzustimmen)

Nach hiesiger Bewertung sind durch die Erteilung der gehobenen Erlaubnis keine
Auswirkungen auf Natur und Landschaft, Landwirtschaft, Wald- und Forstwirtschaft und
Fischerei, Schutzgut Tiere und Pflanzen zu erwarten.

Wasser- und Heilquellenschutzgebiete und Uberschwemmungsgebiete

Nach hiesiger Bewertung sind durch die Erteilung der gehobenen Erlaubnis keine
Auswirkungen auf Wasser- und Heilquellenschutzgebiete und Uberschwemmungsgebiete zu
erwarten.

Fir Riickfragen stehen wir Ihnen jederzeit gerne zur Verfiigung!

11.04.2024 BU
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