MAX AICHER | STAHL

. Stahlwerk Annahiitte Max Aicher GmbH & Co. KG

Stahiwerk Annshirte Max Aicher GmbH & Co. KG - Max-Aicher Allee 12 - D 83404 Ainring Hammerau Fon: +49 (0) 8654 487-0

Fax: +49 (0) 8654 487-968

Mail: stahlwerk@annahuette.com
Landratsamt Berchtesgadener Land Wab: www arfahuettecom

z.Hd. Frau Hunklinger
AB 322 — Wasserrecht
Salzburgerstr. 64

83423 Bad Reichenhall

11.04.2024

Vollzug der Wassergesetze;
Entnehmen von Oberflachenwasser aus dem Hammerauer Mdhlbach und Einleiten von Abwasser in

den Hammerauer Mihlbach

Sehr geehrte Frau Hunklinger,
sehr geehrte Damen und Herren,

wir beantragen die gehobene Erlaubnis fiir die Versorgung der Werksanlagen mit Kiihlwasser durch
Ableitung von Oberflachenwasser aus dem Hammerauer Miihlbach und die Riickleitung desselben sowie
die Einleitung des aus dem Grundwasser entnommenen Kiihlwassers.

Die erneute Beantragung erfolgt aufgrund der Befristung des Bescheides des Landratsamtes
Berchtesgadener Land vom 22.11.2005, Az.: 340.1-632-3, zuletzt geandert am 23.03.2022, Az.: 322.3-
6324-10756, bis zum 31.10.2025.

Die Gewdsserbenutzungen sind im Detail in beiliegendem Erlduterungsbericht zum Antrag (Anlage 1)
aufgefiihrt.

Wir beantragen:

@ Oberflachenwasserentnahme aus dem Hammerauer Miihlbach
Fir die Oberflichenwasserentnahme aus dem Hammerauer Mihlbach beantragen wir einen
maximalen Volumenstrom von

o Ablauf der Abwasserreinigungsanlage
Fiir den Ablauf der Abwasserreinigungsanlage beantragen wir einen maximalen Volumenstrom von

B Dcr pH-Wert des eingeleiteten Abwassers soll dabei zwischen 6,5 und 9,0 liegen diirfen.
An Parametern und Uberwachungswerten im Abwasser nach der Abwasserreinigungsanlage

beantragen wir:

Parameter Probenahmeart Uberwachungswert |
) ~ Abf, Stoffe Qualifizierte Stichprobe 20 mg/l
Chemischer Sauerstoffbedarf e =
Qualifizierte Stichprobe 20 mg/l
(CSB)
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Parameter Probenahmeart Uberwachungswert
Kohlenwasserstoffe Stichprobe 1,5 mg/l
~ FEisen - _'_ Quahf“merte Stlchprobe _ B mg/l -
Chrom - | Qualifizierte Stichprobe | _QO_SEQ
Nickel | Quahf‘mer‘ce Stichprobe 0,05 mg/l |
ka [ Qualifizierte Stichprobe 2 mg/l

Welter stellen wir den Antrag keinen Wasserzihler nach der Abwasserremlgungsanlage ur
Abflussmengenerfassung zu installieren.

Begriindung: Nachdem die aus dem Woerksbrunnen geférderte Wassermenge mit einem
Wasserzahler erfasst wird und dies auch die abgeleitete Wassermenge darstellt (ohne
Beriicksichtigung der nach unserer Einschdtzung vernachldssigbaren Verdunstungsmenge sowie
des ebenso vernachldssigharen Volumenstroms, der am Waschplatz anféllt). Ebenso stellt der
Volumenstrom von max. |l Verhiltnis zum Volumenstrom des Hammerauer Miihlbaches
von konstant 4,9 m3/s (= 18.000 m3/h) einen vernachldssighar geringen Anteil dar. Eine
Aufzeichnung der Fordermenge erfolgt zudem durch den |||} cire weitere
Mengenerfassung ware somit ein unverhaltnismaRiger Aufwand.

Ebenso beantragen wir den Betriebsstundenzéhler der ,,Pumpe fiir Uberschusswasser”, z.T. auch
als ,Zunderpumpe” bezeichnet, im Feinzunderabsetzbecken auller Betrieb zu nehmen.
Begriindung: Urspriinglich wurde der Betriebsstundenzdhler installiert, um Wartungen der Pumpe
anhand der Laufdauer planen und durchfiihren zu kénnen. Die Planung von Wartungen erfolgt
mittlerweile systematisch in Form einer vorbeugenden Instandhaltung. Nach der aktuellen
Festlegung wird die ,,Pumpe fiir Uberschusswasser in einem [JJJill-zvkius durch den Hersteller
gewartet. In die Planung folgender Wartungsintervalle flieBen der festgestellte Zustand der Pumpe
sowie interne und externe Erfahrungswerte mit ein.

Derzeit werden die Betriebsstunden der ,Zunderpumpe” wochentlich abgelesen und in der
Anlage 1 des Abwasserjahresberichtes dokumentiert. Anhand der Betriebsstunden erfolgt eine
Abschdtzung der Fordermenge der Pumpe. Es ist nicht bekannt, inwieweit die rechnerische
Abschdtzung der tatsdchlichen Fordermenge der Pumpe entspricht. Ebenso hat der exakte
Volumenstrom keine Relevanz fiir den Gesamtbetrieb der Anlage. Durch die Dokumentation der
Betriebsstunden kann folglich kein Mehrwert mehr generiert werden. Daher wére eine weitere
Erfassung ein unndtiger Aufwand.

Ablauf der Tempcore-Anlage (Wasserkiihlstrecke)

Fir den Ablauf der Tempcore-Anlage beantragen wir einen maximalen Volumenstrom von
B vor B 2us:t:lich beantragen wir eine maximale Betriebsdauer von
B D¢ oH-Wert des eingeleiteten Abwassers soll dabei zwischen 6,5 und 9,0 liegen
diirfen.

An Parametern und Uberwachungswerten im Abwasser der Tempcore-Anlage beantragen wir:

Parameter Probenahmeart Uberwachungswert
Abf. Stoffe . Qualifizierte Stichprobe 20 mg/l
Eisen Qualifizierte Stichprobe 5 mg/l

Jahreszeit- und W'itterungsbedingt kommt es regelmaRig zu einer erhéhten Vorbelastung des
Bachwassers, so dass dann ein Einhalten der Uberwachungswerte praktisch nicht méglich ist.
Aufgrund der Lénge der Saalach vom Ursprung bis zur Ausleitung des Hammerauer Mihlbaches
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konnte in der Vergangenheit bereits mehrfach beobachtet werden, dass die Vorbelastung des
Bachwassers auch noch Tage nach dem Ende von Regenereignissen erhoht ist.

In Anlage 4 sind die Auswertungen der Abwasserproben der Wasserkiihlstrecke der Jahre 2021-
2023 zusammengefasst. Hieraus geht hervor, dass es immer nur dann zu einer Uberschreitung des
Parameters Abf. Stoffe kam, wenn die Vorbelastung des Miihlbachs bereits erhtht war. Daher
beantragen wir, dass die Uberwachungswerte am Ablauf der Tempcore-Anlage nur einzuhalten sind,
wenn die Vorbelastung des Bachwassers dies zuldsst. Als Nachweis hierfiir erfolgt im Rahmen der
Eigeniiberwachung eine zusédtzliche Probenahme im Bereich des Bachwasserzulaufs.

Ablauf der Kithlung einer (G- 22 . d einer Zugpriiffmaschine
Fir den Ablauf der Kihlung einer [ EEGTGTGEGEGEGE:"'2cc und einer

Zugpriifmaschine beantragen wir einen maximalen Volumenstrom von

Ablauf der indirekten Kiihlung der Trennschleifanlage

Fur den Ablauf der indirekten Kiithlung der Trennschleifanlage beantragen wir einen maximalen
Volumenstrom von [ NG Zusitzlich beantragen wir eine
maximale Einleittemperatur von 30°C.

Ablauf der indirekten Kiihlung der Schaltanlage

Fir den Ablauf der indirekten Kihlung der Schaltanlage beantragen wir einen maximalen
Volumenstrom von [ 2 s:t:/ich beantragen wir eine maximale
Einleittemperatur von 30°C.

Temperaturanforderungen an die Einleitstelle B

Als Temperaturanforderung an der Einleitstelle B beantragen wir 30°C in den Monaten Januar —
April sowie von September — Dezember und 33°C in den Monaten Mai — August.
Eigeniiberwachung Walzwerkofen ([} B \V2!zstraRe und Abwasserreinigungsanlage
Fur die Eigenuiberwachung des [llofens, der WalzstraRe und der Abwasserreinigungsanlage
beantragen wir folgende Intervalle bzw. Verfahren:

Parameter Intervall / Verfahren
[ Abwasseranfall | Wasserzihler auf der Frischwasserseite
Eisen | - ~ Taglich
pH-Wert 2 x monatlich
CSB | 2 x monatlich
Abf. Stoffe ' 2 x monatlich
Chrom - _ 2 x monatlich
L Nickel _—— 2 x monatlich
Zink | . 2 xmonatlich
Kohlenwasserstoffe Monatlich
2 x jahrlich 1 h, 2 h und 3 h nach !
Eisen Produktionsstillstand und Abschaltung der

| - | ~ Scheibenfilteranlage

Die Produktionszeit (,Ampelsteuerung” der Walzstrale) sowie die Pumpenlaufzeiten der
Zulaufpumpen zur [ifFilteraniage werden zur Dokumentation der Nachlaufzeiten der
It cranlage in einer Software erfasst und gespeichert.
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Eigenliberwachung Wasserkiihlstrecke
Fiir die Eigeniliberwachung der Wasserkiihistrecke beantragen wir folgende Intervalle bzw.

Verfahren:

_Ir:ée;aTITVe rfahren

Parameter
Messung liber die Volumenstrommessung an
der Oberflachenwasserentnahmestelle,
Abwasseranfall

Aufzeichnung des taglichen und
B - | waochentlichen Abwasservolumenstroms
L _ Eisen, pH-Wert, Abf, Stoffe | 1x je Kampagne, max. 2 x monatlich i
Die Volumenstrommessung an der Oberflaichenwasserentnahmestelle wird in einer Software
erfasst und gespeichert.

Eigeniliberwachung Trennschleifanlage
Fiir die Eigeniiberwachung der Trennschleifanlage beantragen wir folgende Intervalle bzw.

Verfahren:

Parameter ' Intervall / Verfahren

! Kontinuierliche Messung der Temperatur

wdhrend des Betriebs am Ablauf der |
Trennschleifanlage, wéchentliche

] ) ] _ ~ Dokumentation

Der Betriebszustand der Trennschleifanlage sowie die Temperatur am Ablauf der

Trennschleifanlage werden in einer Software erfasst und gespeichert. Ist die Trennschleifanlage

nicht in Betrieb (kein Wasser-Volumenstrom), wird an dem verbauten Temperatursensor die

Raumtemperatur gemessen, welche in keinem Zusammenhang mit der Abwassertemperatur steht.

Eigeniiberwachung Schaltanlage

Temperatur

Parameter Intervall / Verfahren
Kontinuierliche Messung der Temperatur
wihrend des Betriebs am Ablauf der
Trennschleifanlage, wochentliche
Dokumentation
Der Betriebszustand der Schaltanlage sowie die Temperatur am Ablauf der Schaltanlage werden in
einer Software erfasst und gespeichert.
Eigenliberwachung Einleitstelle B
Fiir die Eigeniiberwachung der Einleitstelle B beantragen wir folgende Intervalle bzw. Verfahren:
Parameter Intervall / Verfahren
Kontinuierliche Messung der Temperatur des
Abwasserstroms am nachstmaoglichen Schacht
vor der Einleitstelle B wochentliche
Dokumentation ‘
Die Temperaturwerte des Abwasserstroms vor bzw. bei der Einleitstelle B werden in einer Software
erfasst und gespeichert.

Temperatur

Temperatur
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Das Zutage fordern und Ableiten von Grundwasser im Sinne der Bescheide vom
Az. 340.7-642-2 (intern: |l sowie vom |} NI - 322.1-8631 (intern . sind nicht
Gegenstand dieses Antrages. Die genannten Bescheide sind weiterhin wirksam.
Die Einleitung aller auf dem Werksgeldnde von bebauten bzw. befestigten Oberfldchen anfallenden
Niederschlagswasser im Sinne der Bescheide vom [ ] Az 340.7-632-4 (intern ] ).

vom | I A:. 340.1-632-4 (intern: [ sowie vom [ ~:- 322.2-

6421.08 (intern i) sind nicht Gegenstand dieses Antrages. Die genannten Bescheide sind
weiterhin wirksam.

Die Antragsunterlagen werden sowohl digital als auch in 3-facher Ausfertigung in Papierform Ubermittelt.
Folgende Anlagen sind dem Antrag beigefiigt:

i

i

Erlduterungsbericht zum Antrag auf Entnehmen von Oberflichenwasser aus dem Hammerauer
Miihlbach und Einleiten von Abwasser in den Hammerauer Miihlbach

Indirekte Kithlung Schaltanlage WW

Schema Kiihl- und Abwasser WW

Zusammenfassung Auswertung der Abwasserproben der Wasserkuhlstrecke (Ausziige aus den
Technischen Jahresberichten Abwasser der Jahre 2021-2023, jeweils Anlage 6)

Fiir Riickfragen stehe ich Ihnen selbstversténdlich jederzeit gerne zur Verfligung.
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